ALOJOINT SP 24H

ENDUIT POUR LA REALISATION DES JOINTS AVANTAGES
ENTRE PLAQUES DE PLATRE

e Application manuelle ou
mécanique

* Temps d’emploi trés long
* Produit frés fin et trés blanc

* Adapté aux gros chantiers
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¢ DESCRIPTION Q
- L'ALOJOINT SP 24H est un enduit pour la réalisation des joints entre plaques de TEMPS D’UTILISATION
pltre, Burcissemen! par scchage.
- Application machine possible. ;
DEBUT DE PRISE ‘ FIN DE PRISE
e COMPOSITION DTU

- Charges carbonatées, agents rétenteurs d’eau, régulateurs de prise. D541

NF/EN

* SUPPORTS ADMISSIBLES

- L'ALOJOINT SP 24H s’applique en intérieur entre plaques de plétre & bords amincis. GRANULOMETRIE MAXIMALE DES CHARGES

« PROPRIETES oH

- Enduit trés fin, permettant de jointoyer et de réaliser la finition. 754105

MASSE VOLUMIQUE DE LA POUDRE

700 kg/m?* (+ 100 kg/ m?)

MASSE VOLUMIQUE DE LA PATE
1 500 kg/m?(+ 100 kg/m?)




CONDITIONNEMENT

- Sac de 25 kg.

- Palette de 48 sacs de 25 kg
soit 1,200 T.

Marquage : date et heure de fabrication,
Numéros de lot

PRECAUTIONS

Températures comprises entre + 5 et + 30° C.

Ne pas appliquer sur supports gelés ou en cours de gel ou
de dégel, en plein soleil ou supports chauds.

Ne pas ajouter d'eau ni de poudre si le produit commence
& faire sa prise.

X Metire
+30°C = = des gants
g et un masque
+5°C ———— de profection
appropriés

a partir de la date de fabrication mentionnée
sur'emballage, sous réserve de conservation
du produit dans son emballage d’origine,
non ouvert, & I'abri de la chaleur et du gel.

N.B. : Tout emballage entamé doit éfre
soigneusement refermé et utilisé rapidement,
sous peine de voir le produit perdre ses
propriétés.




