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Une impantation investit dans un actions concretes ;
globale multi-spé- transtockeur ot traitements sans
cialiste avec une optimise la gestion métaux lourds, gestion
offre qualitative de sa chaine des déchets, respect
pour répondre aux logistique. des  réglementations
exigences des T+ A RoHS et REACH.
professionnels du

batiment et de ISO 9001 depuis 1993

l'industrie. ISO 14001 depuis 2000
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Fabrication d’outils
carbure et d’outils
diamant pour tous
les  métiers du

PERCE LE FER A BETON SANS DIFFICULTE y batiment et e D I A G E R®
Inaustrie.

contact@diager.com - www.diager.com

DIAGER’

www.diager.com



INVARIME

l:’gafigg',) 10 ans que les pros Iui font confian

Y

TECHNOLOGIE 3 TAILLANTS (3ot

o CONTACT

TROU PARFAIT

La téte 3 taillants a 120° assure une parfaite
concentricité du trou. Cette géométrie permet
un maintient du foret dans I'axe, celui ci ne
peut pas dévier.

Pointe
auto-centrante

RENCE

Les géométries
du marché

Le foret doit étre fiable en toute situation,
selon le point de rencontre du foret avec
I'armature métallique les résultats sont
variables.

SICHERSAFE

3 points de contact simultanés; maintien
le méme niveau de performance dans le temps.

FIXATION OPTIMALE

Foret 2 taillants :
le plat se bloque

— dans l'armature,
le foret dévie et
casse.

Foret X ~ri

on couplées aux arétes de coupe a

le béton et permet un trou net.
Répond aux exigences des normes Européennes (ATE) de la fixation
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HELICE BI-FACE (amargee)

Le profil de I'hélice Diager associe un
couloir de compression avec une
chambre de décompression, les poussié-
res sont propulsées vers la sortie du trou.
Son corps renforcé permet de réduire de
facon significative les vibrations pendant
le pergage. (Prévention des TMS)

Une géométrie
multi- taillant :

= qui comporte des

- faces plates peut

s'accrocher dans le
fer a béton. Le foret
peut dévier ou
casser.

PIERRE

TRAITEMENT EXOTHERMIQUE BETON

ARIZAINE

BRIQUE Une géométrie 2+2 :

risque de blocage
dans le fer et usure
irréguliere de la téte.

le traitement thermique sous 100% PUISSANCE DE FRAPPE

atmosphere contrélée et la
géométrie de taillage
optimisée permet de générer =—
un profil de dureté qui restitue

a 100% la puissance de
frappe générée par le marteau
perforateur.
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